@ BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




© Offenlegungsschrift 
® DE 10060 713 A 1 



Int. CI. 7 : 

B 41 F 13/54 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



100 60 713.6 
7.12. 2000 
20. 9.2001 



< 

CO 

o 

CO 



O 



@ Unionsprioritat: 


@ Erfinder: 


09/473,813 28.12.1999 US 


Bergeron, Eugene John, Barrington, N.H., US; 
Slusarz, Christopher John, Lebanon, Me., US; 


@ Anmelder: 


Whitten, David Elliot, Barrington, N.H., US 


Heidelberger Druckmaschinen AG, 691 1 5 




Heidelberg, DE 





Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Schaltbares Produktgreiferelement in einem Falzapparat 

(57) Die vorliegende Erfindung betrifft einen papierfuhren- 
den Zyinder (8) eines Fahrapparats (1). Eine Zylinderober- 
flache (18) umfasst eine Vielzahl von Gegenstucken (23), 
die mit den Schneidelementen des Messerzylinders (3) 
zusammenwirken. Das Produktgreiferelement (24), das 
der Oberflache (18) des papierfuhrenden Zylinders zuge- 
ordnet ist, ist neben dem Gegenstiick (23) und der Ober- 
flache (18) des Zylinders (8) angeordnet. Das Produktgrei- 
ferelement (24) fuhrt man um einem ersten Schenkpunkt 
(25) eine Ausfahrbewegung und eine Greifbewegung um 
einem weiteren Schwenkpunkt (26) aus. 



< 

CO 

o 

<0 
O 

o 




LU 

a 



BUNDESDRUCKEREI 07.01 101 380/801/1 



13 



DE 100 60 713 A 1 



l 

Beschreibung 



Die vorliegende Erfindung betrifft einen papierfiihrenden 
Zylinder gemaB dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Die US 5,484,379 beschreibt einen Falzapparat fur Rol- 5 
lenrotationsdruckmaschinen. Ein derartiger Falzapparat um- 
fasst ein Paar zusammen wirkender Sairimel- und Messerzy- 
linder, die eine Papierbahn in Bahnsegmente schneiden. Ein 
Bandleitsystem umschlieBt einen Abschnitt der Oberflache 
des Sammelzylinders bis vor eine Einlaufstelle der Papier- 10 
bahn zwischen dem Sammel- und dem Messerzylinder. Die- 
ses Bandleitsystem verhindert ein Zuriickfedern der frisch 
geschnittenen Vorderkante der Papierbahn von dem Band. 
Das Bandleitsystem ist dabei neben dem Sammelzylinder 
angeordnet und kontaktiert einen Vorderkantenabschnitt der 15 
Materialbahn, die sich auf der bevorzugten Oberflache des 
Sammelzylinders befindet. Das Bandleitsystem liegt an der 
Vorderkante der Materialbahn in Transportrichtung der Pa- 
pierbahn an. Daher uben der Sammelzylinder und das Band- 
leitsystem auf der Zylinderoberflache eine Vorspannung der 20 
Vorderkante in die Transportrichtung der Papierbahn aus. 
Durch die Vorspannung der Vorderkante der Materialbahn 
auf der Zylinderoberflache, muss die Vorderkante auf die 
Oberflache des jeweiligen Zylinders rutschen. Je nach Pa- 
pierart und der Anzahl der Bahnstrange der jeweiligen Ma- 25 
terialbahn, hangt die Qualitat der zu spateren Zeitpunkten 
vorzunehmen Falze von der Position ab, in der die frisch ge- 
schnittene Vorderkante der Materialbahn von den jeweiligen 
Greiferelementen ergriffen wird. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein sicheres 30 
Ergreifen der neuen Vorderkante der Materialbahn, von der 
die jeweiligen Produkte geschnitten werden, zu gewahrlei- 
sten, ohne dass die Greiferelemente den Schneidevorgang 
behindern. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch einen papier- 35 
fiihrenden Zylinder mit den Merkmalen gemaB Anspruch 1 
gelost. 

Die Vorteile der vorliegenden Erfindung licgen darin, 
dass die Bahn keine Relativbewegung beziiglich des Zylin- 
ders ausfuhrt. Daher wird ein ungenaues Ausrichten der 40 
Vorderkante einer mehrere Bahnstrange aufweisenden Ma- 
terialbahn verhindert. Daruber hinaus wird ein Greiferele- 
ment. in zwei Schritten bewcgt, urn eine Ausfahrbewegung 
nach dem Schneiden als ersten Schritt und eine Greifbewe- 
gung des oberen Abschnitts des Greiferelements von einer 45 
oben offenen, ausgefahrenen Position in Abwartsrichtung 
als zweiten Schritt zu ermoglichen. 

In einer Ausfuhrungsform der Erfindung umfassen die 
Greiferelemente jeweils einen ersten und einen zweiten Ab- 
schnitt. Der zweite Abschnitt umfasst einen abgeschragten 50 
hakenformigen Abschnitt zum Greifen der Vorderkante ei- 
ner Materialbahn. Die Vorderkante kann mehrere Schichten 
oder Bahnstrange aufwcisen, die von dem Grciferelcmcnt 
sicher erfasst werden mussen, ohne dass die Vorderkante der 
Materialbahn, wenn sie auf der Oberflache des papierfuh- 55 
renden Zylinders angeordnet ist, bewegt wird. Die Produkt- 
greiferelemente sind an der Peripherie des papierfiihrenden 
Zylinders angeordnet und einem jeweiligen Gegenstuck zu 
den Schneidelementen auf der Zylinderoberflache fur den 
Schneidevorgang zugeordnet. Um das Produktgreiferele- 60 
ment auf der Zylinderoberflache zu bewegen, ist eine Viel- 
zahl von Schaltelementen vorhanden, anhand derer eine 
Zwei-Schritt-Bewegung der Greiferelemente durchgefuhrt 
wird. 

Die Schaltelemente umfassen ein Nockenelement, das die 65 
Form einer zweispurigen Nockenbahn mit einer ersten und 
eine zweiten Spur autweist. Die Spuren weiscn crste und 
zweite Profile auf, die jeweils niedrige und hohe Positions- 



abschnitte umfassen. Die Profile der Spuren sind die jewei- 
ligen Nockenbahnoberflachen, die mit den jeweiligen 
Schaltelementen, wie z. B. den Nockenfolgern der Greifer- 
elemente, zusammenwirken. 

Die Schaltelemente umfassen eine ortsfeste Schwenk- 
achse, an der die Greiferelemente befestigt sind. Zwischen 
der ortsfesten Schwenkachse und dem Produklgreiferele- 
ment ist ein Bindeglied, z. B. ein Hebel oder ein ahnliches 
Element, angeordnet. Ein wei teres Schaltelement, das mit 
einer der Spuren der zweispurigen Nockenbahn zusammen- 
wirkt, dreht sich anhand eines Bindeglieds um eine zweite 
Schwenkachse. Wenn das zweite Schaltelement sich anhand 
eines Bindeglieds dreht, dient diese Drehbewegung um 
seine zweite Schwenkachse zum Ausfahren des Greiferele- 
ments in eine ausgefahrene Position an der Zylinderoberfla- 
che. 

Die zweite Schwenkachse wirkt mit einem ersten Nok- 
kenfolger zusammen, der seinerseits mit dem zuvor genann- 
tcn ersten Nockcnprofil zusammen wirkt. Indcm der crste 
Nockenfolger dem ersten Nockenprofil folgt, wird er in eine 
ausgefahrene Position gebracht und bewegt dabei das Pro- 
duktgreiferelement in eine ausgefahrene Position uber dem 
jeweiligen Abschnitt des papierfiihrenden Zylinders. Das 
Greiferelement, dem ein zweites Schaltelement, das der je- 
weiligen Nockenbahn auf der zweiten Spur folgt, und wel- 
ches sich in ausgefahrener Position befindet, wird von seiner 
erhohten Position um eine zweite Schwenkachse in eine ab- 
warts gerichtete Bewegung gedreht, wobei es die Vorder- 
kante der Materialbahn ergreift, ohne die Vorderkante der 
Materialbahn zu bewegen. 

Ein papierfuhrender Zylinder, der ein dual-betriebenes 
Greiferelement gemaB der oben angefuhrten Beschreibung 
aufweist, wird vorzugsweise in einem Falzapparat fur An- 
wendungen im Bereich des Akzidenz- und Zeitungsdrucks 
verwendet. 

Nach einem erfindungsgemaBen Verfahren zum Betatigen 
eines Produktgreiferelements wird ein Produktgreiferele- 
mcnt, das einer Oberflache eines papierfiihrenden Zylinders 
zugeordnet ist, in einem ersten Schaltschritt von einer zu- 
ruckgezogenen Position in eine ausgefahrene Position uber 
der Zylinderoberflache gebracht und in einem zweiten 
Schaltschritt von einer ausgefahrenen Position in einer Ab- 
warLsbewcgung zu der Position der Vorderkante auf dem pa- 
pierfiihrenden Zylinder bewegt. Der Schritt der Ausfahrbe- 
wegung und der Schritt der Greifbewegung, der in einer Ab- 
wartsbewegung erfolgt, erfolgen nacheinander, damit der 
Greifvorgang ohne Stoning des Schneidevorgang erfolgen 
kann. In diesem ersten Schritt, der die Ausfahrbewegung 
des Produktgreiferelements beschreibt, wird der erste Ab- 
schnitt des Produktgreiferelements in eine ausgefahrene Po- 
sition gebracht. Nach dem Schalten des zweiten Schaltele- 
ments, z. B. eines Nockenfolgers, wird das Produktgreifer- 
elemcnt, das sich in einer ausgefahrenen Position befindet, 
abwarts bewegt, um den aus mehreren Schichten bestehen- 
den Bahnstrang der Materialbahn auf der Oberflache des pa- 
pierfiihrenden Zylinders zu ergreifen. Die Abwartsbewe- 
gung des ersten Abschnitts des Produktgreiferelements auf 
die Oberflache des papierfiihrenden Zylinders zu unterbin- 
det jegliche Bewegung der Vorderkante, da diese geschnit- 
tene Vorderkante in ihrer Ausrichtung in der Nahe der Nut, 
wo die Gegenstiicke der Schneidelemente, wie z. B. Nutlei- 
sten auf der Oberflache des papierfiihrenden Zylinders auf- 
genommen werden, ergriffen wird. 

Weitere Vorteile und vorteilhafte Ausfuhrungsformen der 
vorliegenden Erfindung sind Gegenstand der nachfolgend 
aufgefuhrten Zeichnungen und deren Beschreibungen. 

In den Zeichnungen zcigen: 

Fig. 1 eine schematische Seitcnansicht eines Falzappa- 
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rats, 

Fig. 2 das Produktgreiferelement in zuriickgezogener Po- 
sition zur Durchfuhrung eines Schneidvorgangs, 

Fig. 3 das Produktgreiferelement in mittlerer Position 
iiber der Oberflache des papierfuhrenden Zylinders und 5 

Fig. 4 das Produktgreiferelement in geschlossener Posi- 
tion, nachdem es eine Vorderkante einer Materialbahn er- 
griffen hat. 

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht einer Ausfuhrungsform ei- 
nes erfindungsgemaBen Falzapparats, in der eine Falzzylin- 10 
deranordnung und ein Pfad von Produktfordermitteln in 
dem Falzapparat schematisch dargestellt ist. In einem Ge- 
hause eines Falzapparates 1 ist ein Messerzylinder 3 mit ei- 
nem Messer angeordnet, der mit Gegenstiicken auf der 
Oberflache eines ersten papierfuhrenden Zylinders 8 zusam- 15 
menwirkt. Der Falzapparat kann ebenso Perforierwerke, 
dargestellt als Querperforierzylinder 2, umfassen, die die 
Materialbahn quer perforieren, bevor sie in Produkte oder 
Signaturcn geschnittcn wird. Die Materialbahn wird von 
den Fuhrungswalzen 21 zwischen den Perforierzylindern 2 20 
hindurch und zwischen den Greiferwalzen 22 hindurch zu 
dem Messerzylinder 3 transportiert. Der Falzapparat weist 
ebenso ein Transportsystem mit einem ersten und einem 
zweiten Forderband 4, 5 auf. Den Forderbandern 4, 5 sind 
die Bandspannvorrichtungen 6, 6' zugeordnet. In den For- 25 
derpfad der Bander 4, 5 sind Kammrollen 7 integriert, die 
das Produkt wahrend des Transports glatten. 

Die Produkte werden von der Forderbandern 4, 5 zu ei- 
nem ersten papierfuhrenden Zylinder 8 befbrdert. Die Pro- 
dukte werden dann gegen den Uhrzeigersinn in den Falzbe- 30 
reich 13 an einem Spalt zwischen dem Sainmelzylinder 8 
und einem Falz- oder Klappenzylinder 14 gefuhrt Von ei- 
nem Band 4 werden die Produkte durch einen Eingangsbe- 
reich 12, der jedes Produkt steuert, zu einer Oberflache 18 
des Sammelzylinders 8 befordert. Wenn die Produkte den 35 
Falzbereich 13 erreicht haben, werden sie von Falzmessern, 
die nicht genauer dargestellt sind, in die Falzklappen 15 ge- 
schobcn, die an der Peripherie 19 eines zweiten produktfuh- 
renden Zylinders 14 angeordnet sind. 

Ein quergerichteter Falz wird in einer beispielhaften Aus- 40 
fiihrungsform in der Mitte des Produkts (d. h. an einem Mit- 
telpunkt des Produkts) gebildet, wenn eine Halfte der Lange 
des Produkts, das ubergeben und quer gcfalzt werden soli, 
den Peripheriebereich unter einer produktfiihrenden Vor- 
richtung 9 erreicht hat, die mit einem Glattungselement 11 45 
versehen ist. Wahrend eine Halfte des Produkts in eine ent- 
sprechende Klappe 15 eines Klappenzylinders 14 geschoben 
wird, wird die obere Halfte des Produkts gegen den Uhrzei- 
gersinn auf der Oberflache 18 des Zylinders des ersten pa- 
pierfuhrenden Zylinders 8 oder Sammelzylinders bewegt, 50 
wahrend die untere Halfte des Produkts in Uhrzeigersinn auf 
dem zweiten papierfuhrenden Zylinder 14 gefuhrt wird. Das 
Produkt wird von dem Klappenzylinder 14 gezogen und 
verlasst den Sammelzylinder im Uhrzeigersinn unterhalb 
des Glatlungselements 11, das sich im Uhrzeigersinn er- 55 
streckt. Das Produkt wird in einem Ubergabebereich 17 gro- 
Ben Beschleunigungskraften ausgesetzt, was die Produkt- 
kanten zum Flattem bringt. Die Fuhrungsvorrichtung 9, die 
das Glattungselement 11 umfasst, ist an einem Gehause, das 
sich in dem Falzapparat befindet, befestigt. 60 

Fig. 2 zeigt schematisch ein Produktgreiferelement, das 
sich zur Durchfuhrung eines Schneidvorgangs in der zu- 
ruckgezogenen Position befindet. 

In der Ausgangsposition 37 wird ein dual-betriebenes 
Produktgreiferelement 24 in der zuriickgezogenen Position 65 
gezeigt. Entlang einer Peripherie 18 eines ersten papierfuh- 
renden Zylinders 8 ist eine Viclzahl von Produktgreiferele- 
menten 24 angeordnet, die mit einer Anzahl von Schneidele- 
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menten 23 zusammenwirken. Die Produktgreiferelemente 
24 umfassen jedes jeweils einen ersten Abschnitt 24.1 und 
einen zweiten, zum ersten Abschnitt gewinkelten Abschnitt 
24.2. Eine Schaltbahn 31, die hier als zweispurige Bahn mit 
den zwei Nockenlaufbahnen 34, 35 dargestellt ist, ist einem 
ersten papierfuhrenden Zylinder 8 zugeordnet. Die Schalt- 
bahn kann aber auch zwei unabhangig von einandereinstell- 
bare Laufbahnen, die die entsprechenden Bahnen 34, 35 
aufweisen, umfassen. Durch zwei unabhangige Bahnen 34, 
35 kann ein unabhangiges Einstellen der Zwei-Schritt-Be- 
wegung des Produktgreiferelements 24 ermoglicht werden. 
Die beiden Nockenlaufbahnen 34, 35 umfassen jeweils ein 
erstes und ein zweites Profil 32, 33. Wie nachfolgend ge- 
nauer erlautert wird, umfassen die Profile 32, 34 jeweils 
niedrige und hohe Positionsabschnitte zur Initialisierung der 
Schaltperioden der Vielzahl von Produktgreiferelementen 
24. 

Das Produktgreiferelement 24 ist mit seinem zweiten Ab- 
schnitt 24.2 an der zweiten Schwenkachse 26 befestigt. Ko- 
axial zu der zweiten Schwenkachse 26 ist ein Schaltelement 
29, z. B. ein Nockenfolger 29 angebracht. Von der zweiten 
Schwenkachse 26 erstrecken sich zwei Verbindungsglieder 
27, 28 zu einem ersten Schwenkpunkt 25 und zu einem 
zweiten Schaltelement 30, z. B. einem Nockenfolger, der 
dem Profil der zweiten Nockenlaufbahn 35 folgt. An der Zy- 
linderoberflache 18 des ersten papierfuhrenden Zylinders 8 
ist eine Nut 36 dargestellt, die das Gegenstuck 23 aufnimmt, 
z. B. eine Nutenleiste mit dem die Messer des Messerzy tin- 
ders 3 gemafi Fig. 1 bei einem Schneidvorgang zusammen- 
wirken. 

Fig. 3 zeigt das sich iiber die Oberflache des papierfuh- 
renden Zylinders erstreckende Produktgreiferelement in 
mittlerer Position. 

GemaB dieser Anordnung wird die zweite Schwenkachse 
26 von dem ersten Bahnprofil der ersten Spur 34 nach oben 
bewegt. Die zweite Schwenkachse 26 kann anhand des ho- 
hen Positionsabschnitts durch leichte Rotation an dem orts- 
festen Schwenkpunkt 25 in die ausgefahrene Position ge- 
bracht werden. Wie hier schematisch angedeutet ist, wird 
das Schaltelement 29, an dem das Greiferelement 24 ange- 
bracht ist, von dem Nockenfolger 29 ausgefahren, der der 
ersten Spur 34 der Bahn 31 folgt. Der Offnungsgrad des 
Greifcrelcments 24, also der Abstand des ersten Abschnitts 
24.1 zur Vorderkante des Abschnitts 40 kann verandert wer- 
den, indem die Spuren 34, 35 im Verhaltnis zueinander ein- 
gestellt werden. Wenn das zweite Schaltelement 30 entlang 
des zweiten Bahnprofils 33 in einem niedrigen Positionsab- 
schnitt fahrt, bewegt das Bindeglied 28 das Schaltelement 
29 gegen den Uhrzeigersinn, so dass ein groBer Offnungs- 
grad des Greiferelements 24 bewirkt wird. Daher konnen 
auch dickere Vorderkanten von Materialbahnen akkurat er- 
griffen werden, da alle Bahnstrangschichten auf einmal von 
dem ersten Abschnitt 24.1 des jcweiligen Greiferelements 
24 in einer nach unten gerichteten Bewegung ergriffen wer- 
den. Die Bewegung des Greiferelements 24, dargestellt in 
Fig. 3, entspricht dem ersten Schritt, d. h. einer mittleren Po- 
sition 38 des Greiferelements 24. An diesem Punkt hat sich 
das Greiferelement 24 nach dem vorbestimmten Grad je 
nach Dicke der Vorderkante der Materialbahn, die erfin- 
dungsgemaB in dem Falzapparat 1 verarbeitet werden soil, 
gedffnet. 

Nach der mittleren Position 38, die in der vorherigen Fig. 
3 beschrieben ist, nimmt das Produktgreiferelement 24 nun 
im Bezug auf die Position der Vorderkante 40, wie in Fig. 4 
gezeigt, eine geschlossene Position 39 ein. Nachdem die 
zweite Schwenkachse 26 und dementsprechend das zweite 
Schwcnkelcmcnt 29 in die crhohtc Position gcbracht wor- 
den sind, wird der zweite Bewegungsschritt, das SchlieBen 
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des Produktgreiferelements 24 dadurch erreicht, dass das 
zweite Schaltelement 30 einen hohen Posilionsabschnitt der 
ihm zugeordneten zweiten Spur 35, die ein zweites Schalt- 
profil 33 unifasst, kontaktiert. Mittels eines zweiten Binde- 
glieds 28 wird die zweite Schwenkachse 26 im Uhrzeiger- 5 
sinn bewegt, wodurch das Produktgreiferelement 24 stark 
abwarts bewegt wird und die Vorderkanle einer Material- 
bahn oberhalb der Position der Vorderkante kontaktiert, die 
mit dem Bezugszeichen 40 versehen ist. Je nach Hone der 
Abschnittsposition der ersten Spur 34 und je nach Tiefe der 10 
Abschnittsposition der zweiten Spur 35 wird der Offnungs- 
grad des Greiferelements 24 bestimmt und kann verandert 
werden. Andererseits kann anhand mit der Hohe der Ab- 
schnittsposition der zweiten Spur 35 der Betrag verandert 
werden, um den der erste Abschnitt 24.1 des Produktgreifer- 15 
elements 24 im Verhaltnis zu der Vorderkante der Signatur 
der Bahn nach unten bewegt wird. Durch das Einstellen der 
beiden unabhangig voneinander einstellbaren Schaltbahnen 
34, 35 aufeinandcr, kann der Grad des SchlicBens und das 
AusmaB der Greiferkraft, die auf die Vorderkante ausgeubt 20 
wird, individuell an die Anforderungen an den Druckauftrag 
angepasst werden. 

Das Zwei-Schritt-Greifen kann auch durch eine elektri- 
sches Schalten des Greiferelements 24, z. B. anhand von 
Elektromotoren durchgefuhrt werden. Das erfindungsge- 25 
maBe Produktgreiferelement 24 wird in Falzapparaten an 
papierfuhrenden Zylindem, wie z. B. Sammel-, Falz- und/ 
oder Klappenzylindern eingesetzt. 



Liste der Bezugszeichen 

1 Falzapparat 

2 Perforierzylinder 

3 Messerzylinder 

4 Forderbander 

5 Forderbander 

6 Bandstraffer 

7 Kammrollcn 

8 erster papierfuhrenden Zylinder 

9 Produktfiihrungsvorrichtung 

10 Gehause 

11 Glattungselement 

12 Eintrittsbereich 

13 Falzbereich 

14 zweiter papierfuhrender Zylinder 

15 Falzklappen 

16 Forderband 

17 Ubergabebercich 

18 Zylinderoberflache 

19 Peripherie 

20 zweiter Perforierzylinder 

21 Fuhrungswalzen 

22 Greifcrwalzen 

23 Gegenstiicke, z. B. Schneidleisten 

24 Greiferelement 

24.1 erster Abschnitt 

24.2 zweiter Abschnitt 

25 fester Schwenkpunkt 

26 zweite Schwenkachse 

27 erstes Bindeglied 

28 zweites Bindeglied 

29 erstes Schaltelement • 

30 zweites Schaltelement 

31 zweispurige Nockenbahn 

32 erstes Nockenprofil 

33 zweites Nockenprofil 

34 erste Spur 

35 zweite Spur 



30 



35 



40 



45 



50 



55 



60 



65 



36 Nut 

37 Ausgangsposition 

38 mittlere Position 

39 geschlossene Position 

40 Position der Vorderkante 

Patentanspruche 

1. Papierfuhrender Zylinder (8) eines Falzapparats (1) 
insbesondere in einer Rollenrotationsdruckmaschine 
mit Produktgreiferelementen (24), dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Produktgreiferelemente (24) so an- 
geordnet sind, dass sie eine Ausfahrbewegung an ei- 
nem ersten Schwenkpunkt (25) ausfuhren und eine 
Greifbewegung um eine zweite Schwenkachse 
(26)ausfuhren. 

2. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Produktgreiferele- 
mente (24) einen ersten und einer zweiten Abschnitt 
(24.1, 24.2), der im Verhaltnis zu dem ersten Abschnitt 
(24.1) angewinkelt ist, umfassen. 

3. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine Anzahl von Produkt- 
greiferelementen (24) mit einer Anzahl von Gegen- 
stiicken (23), die an einer Zylinderoberflache (18) eines 
dem papierfuhrenden Zylinder (8) zugeordneten 
Schneidezylinders (3) angeordnet sind, zusammenwir- 
ken. 

4. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass Schaltelemente (29, 30) so 
angeordnet sind, dass eine Zwei-Schritt-Bewegung der 
Greiferelemente (24), ermoglicht wird. 

5. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass wenigstens eins der Schalt- 
elemente (29, 30) ein Nockenelement umfassen. 

6. Papierfuhrender Zylinder (8) nach einem der An- 
spriiche 1-5, dadurch gekennzeichnet, dass das zweite 
Schaltelement (30) entlang einer Spur (35) bewegbar 
ist und/oder die zweite Schwenkachse entlang einer 
Spur (34) bewegbar ist. 

7. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Spuren (34, 35) unab- 
hangig von einandcr einstellbare erste Spurclementc 
und zweite Spurelemente umfasst. 

8. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Spuren (34, 35) relativ 
zur Mittelachse des papierfuhrenden Zylinders (8) 
hohe und niedrigc Position sabschnitte aufweisen. 

9. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Schaltelemente (29, 30) 
eine ortsfeste Schwenkachse umfassen, an der das 
drehbare Produktgreiferelement (24) befestigt ist. 

10. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Greiferelement (24) 
an einer zweiten Schwenkachse (30) durch ein weiteres 
Schaltelement bewegbar ist. 

11. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass das Produktgreiferele- 
ment (24) durch ein erstes Bindeglied (27) mit der er- 
sten ortsfesten Schwenkachse und durch ein zweites 
Bindeglied (28) mit einem zweiten Schaltelement (30) 
verbunden ist. 

12. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Schwenk- 
achse (26) mit einem ersten Nockenfolger (29) zusam- 
menwirkt. 

13. Papierfuhrender Zylinder (8) nach Anspruch 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass das erste Nockenprofil (32) 
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eine Ausfahrbewegung des Greiferelements (24) an der 
Zylinderoberflache (18) bewirkt. 

14. Falzapparat mit mindestens einem papierfuhren- 
den Zylinder (8), gekennzeichnet durch einen papier- 
fiihrenden Zylinder (8) nach einem der Anspriiche 5 
1-14. 

15. Verfahren zum Betaligen eines Produktgreifereie- 
ments (24), das einer Transportoberflache zugeordnet 
ist dadurch gekennzeichnet, 

dass ein Produktgreiferelement (24) aus einer Beforde- 10 

rungsoberflache (18)ausgefahren wird, und 

das Produktgreiferelement (24) zu einer Vorderkante, 

die auf der Oberfiache (18) befbrdert wird, bewegt 

wird. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, dass das Produktgreiferelement (24) durch 
die Bewegung eines Schaltelements (29) ausgefahren 
wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, 20 
dass das Produktgreiferelement (24) dadurch bewegt 
wird, dass das erste Schaltelement (29) in seiner erhoh- 
ten Position, die es nach dem ersten Schaltschritt hat, 
gehalten wird, und 

das Greiferelement (24) in ausgefahrener Position an 25 
einer zweiten Schwenkachse (26) im Uhrzeigersinn ra- 
ti ert wird. 
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